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MONTAZ SYSTEMU

1. Opis montazu
Montaz systemu sprowadza si¢ do kilku prostych krokow. Nalezy:
1. Przykreci¢ grawimetri¢ 4 srubami w miejsce zdemontowanego leja zasypowego.

2. Przymocowa¢ czujnik odciggu wraz z kolem pomiarowym do tozyska mocujacego walek napedowy na wiezy (Rys.4) oraz
czujnik $limaka na przektadni gléwnej (Rys.2).

3. Zainstalowac¢ fizyczne na szynie DIN dostarczonego zasilacza i transformatora w szafie sterujacej.

4. Podmieni¢ istniejacy potencjometr do sterowania pr¢dkoscia obrotowa slimaka na dostarczony zestaw tj. silnik + potencjometr
(Rys.3).

5. Polaczy¢ calos¢ tj. w/w elementy czterema przewodami z wtyczkami- wedtug rysunku ponizej (Rys. 11 5):

Czujnik obrotow na $limaku. afs = aca = =

Czujnik obrotow na przekladni glownej slimaka
moZna zamontowac na kole pasowym na wejsciu
przekladni lub na wyjsciu na slimaku.

Podiaczyc w miejsce ;ii\\\,\ Potencjometr
W zaleznosci od sposobu montazu nalezy oryginalnego potencjometru
odpowiednio ustawic system wg instrukcji

programowania.
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2 - brazowy (masa)
3 - szary/niebieski (zasilanie 5V)
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Czujnik obrotow na odciggu gérmym.
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Przewéd zasilajgcy: 4x0,75mm2

1 - Z6lto/zielony (masa)

2 - brazowy (sygnal)

3 - czamy (sygnal)

4 - szary/niebieski (+ zasilanie 24V)
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Rys.1 Schemat montazu grawimetrii



2. Zdjecia przedstawiaja typowy rozklad i sposé6b montazu podzespolow systemu na maszynie.

Przed montazem

Obudowa
przekiadni

Kolo pasowe
przektadni

Rys.3 Montaz potencjometru
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Zespot czujnika -
pomiaru metréw
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¥‘ Zasilanie 230V

Wa_{ odciagu gornego &y . |/ S
Rys.4 Czujnik odciggu z kotem pomiarowym Rys.5 Uktad przewodow
UWAGA:

Proszg zwroci¢ szczegdlna uwage na polaczenie wtyk — gniazdo, gdyz przy uzyciu duzej sily istnieje
mozliwo$¢ wlozenia wtyku w gniazdo w niewlasciwy sposob. Nalezy zwroci¢ uwagg, by "klucz" ustalajacy wlasciwg pozycje
wtyku znajdowat si¢ we wlasciwym miejscu.

UWAGA:
A Podlaczenia nalezy wykonywaé bezwzglednie na wylaczonym zasilaniu.

A UWAGA:

Prosze¢ rowniez zwrdcic szczegdlng uwage na wlasciwe podiaczenie przewodow do wtyczek. Btad w polaczeniu powoduje
trwale uszkodzenie elektroniki.



3. Wazne informacje i wskazowki dotyczace montazu:

1. Zasilanie do zasilacza systemu moze by¢ doprowadzone po umieszczeniu wszystkich 3 wtyczek w gniazdach panelu
sterujacego systemu.

2. Magnes czujnika $limaka znajduje si¢ na podktadce z migkkiego PCV, stuzy ona zabezpieczeniu go przed pgknigciem przy
dokrecaniu.

@ Nie wolno dokreca¢ go bez podkladki, poniewaz grozi to jego uszkodzeniem.

3. Nie nalezy prowadzi¢ przewodow od czujnikow w bezposrednio obok przewodow zasilajacych silniki §limaka czy odciagu
zasilanych z przemiennika czestotliwosci

4. Potencjometr sterujacy §limakiem ma by¢ podtaczony w taki sposob do falownika aby zwigkszanie predkosci obrotowej
nastgpowato po przekrgceniu go zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

5. Rys.1 przedstawia uktad przewodow jaki bedzie na maszynie. Do montazu systemu niezbedny jest przewod 3x0,75mm?2 oraz
4x0,75mm?2, zwykty jak do zasilania urzadzen z sieci 230V, w ilosciach réoznych w zaleznosci od maszyny.
Przewod 4 zyly stuzy do polgczenia systemu z szafg sterujaca maszyny, a przewody 3-zylowe taczg system z czujnikami.

Czujnik odciggu znajduje si¢ na watkach (Rys.4), a czujnik §limaka na slimaku lub kole pasowym (Rys.2).

Kazdy z przewodow przedstawionych na rysunku jest zaznaczony innym kolorem i zakonczony wtykami 3 lub 4 pinowymi. Sg to
wszystkie przewody jakie trzeba przygotowac¢ do dziatania systemu.

Lutowanie wtyczek wykonuje si¢ podczas montazu systemu we wlasnym zakresie po przeciagnigciu przewodow, co utatwia ich
uktadanie lub moga zosta¢ dostarczane przewody gotowe wraz z systemem juz z zalutowanymi wtyczkami. W takim przypadku
nalezy to zgtosi¢ przed wysytka systemu, podajac ich potrzebng dtugos¢ dla kazdego koloru ze schematu tj: niebieski, czerwony,
zielony, pomarafnczowy.

@ Nie zaleca si¢ przesadnego wydluzania przewodéw (na zapas) i zwijania ich, gdyz sa one wtedy bardziej podatne na
zakldcenia, co moze w skrajnym przypadku niekorzystnie wptyngé na prace systemu.

@ Czujnik slimaka musi znajdowa¢ si¢ w odleglo$ci 1-2cm od znacznika magnetycznego przykreconego na kole
przektadni lub §limaku. Zta odlegto$¢ moze spowodowaé btedny odczyt informacji.

@ System musi by¢ przykrecony do wytlaczarki w trwaly sposéb. Nie dopuszczalna jest sytuacja, ze podczas wlaczania
podajnika podci$nieniowego nastepuje chwianie si¢ caltej konstrukcji na maszynie lub obracanie w osi catej konstruke;ji.

@ Nalezy zabezpieczy¢ rure zasysajaca surowiec do podajnika ciSnieniowego przymocowanego na leju zasypowym
systemu grawimetrycznego tak, aby nie byto mozliwe jej ocieranie si¢ o lej wagi systemu. W przeciwnym wypadku moze to
powodowac bledne waznie podczas pracy lub niestabilng prace.

/AN UWAGA:

BEZWZGLEDNIE NIE WOLNO W ZADNEJ SYTUACJI ROZELACZAC WTYKOW PODCZAS
PRACY SYSTEMU I NA WEACZONYM ZASILANIU. TYCZY SIE TO WTYCZEK PANELA
STERUJACEGO JAK I WSZYSTKICH SILNIKOW SYSTEMU. DZIALANIE TAKIE GROZI
USZKODZENIEM UKEADOW WEJSCIA-WYJSCIA SYSTEMU, STEROWNIKOW SILNIKOW,
CZUJNIKOW LUB ZASILACZA.
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